Werkstattmessschieber mit Messschneiden und Feineinstellung
Modell 1136
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Technische Daten

- Mit Feineinstellung

- Messschneiden fir AuRenmalle

- Nonius und Schienenteilung zur blendfreien Ablesung mattverchromt
- Feststellschraube oben

- Gerundete Messflachen fir Innenmafe

- Messflachen aus rostfreiem Stahl, gehartet

- Schieber und Schiene gehartet, rostfrei

- Erhdhte Fihrungsbahnen zum Schutz des MaRstabs

Best.-Nr. | Messbereich | Ablesung | Schnabel Norm
mm mm mm
1136 0300 300 0,05 100 DIN 862
1136 0500 500 0,05 150 DIN 862
1136 0800 800 0,05 150 DIN 862
1136 1000 1000 0,05 150 DIN 862
Zubehor
Best.-Nr. Produktbezeichnung

Kalibrierung Messschieber -300 mm
in einem DAKKS akkreditierten Priflabor

8101 0300

Kalibrierung Messschieber -500 mm ==
81010500 | cinem DAKKS akkreditierten Priiflabor =

Kalibrierung Messschieber -1000 mm
in einem DAKKS akkreditierten Priflabor

8101 1000




